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GB/T 29884-2013
GB/T 29898-2013
GB/T 34787-2017
GB/T 34788-2017
GB/T 35322-2017
GB/T 3768-2017
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3.1

3.2

3.3

3.4

GB/T 3923.1-2013
GB/T 5453-1997
GB/T 5494-2008
GB/T 5502-2018
GB/T 5503-2009
GB/T 6719-2009
GB/T 699-2015
GB/T 700-2006
GB/T 9239. 1-2006
GB/T 9239. 14-2017
GB/T 9969-2008
IEC 60204-1-2000
IS0 5084-1996
JB/T 3926-2014
JB/T 9054-2015
LS/T 3514-1992
LS/T 3515-1992
LS/T 3524-1995
LS/T 3525-1995
LS/T 3529-1995
T/CAAMM 15-2018
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KZ*  large impurities

B K TR R 22 BN SRR . AR RRAE . Je B, F5FF. SR

/\Z2 small impurities

RN TR B AR RN R

JFEH stones of approximately the same size and same shape with grain kernels or oil seeds

M R ARITEAR

RN REREAHIE A7 1

Ze R EBRE  eliminating degree of impurities

G YRR 2% T S AR B L o Bt 5 2 AR B 1 0 R
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.5 BRERZBH rubber roll husker; rubber roll sheller

DA AN 2 B 1) i o 2 TAER R, B RAAT K 7 SRR K B %

.6 FZXiR rubber roll

fE R A A e SRR, SRR AL T 2 T AR

.7 B#%ZE  husking yield

AR LRI e )n, Ol e CREK) i AUREE IR 1 20 LE AL

.8 HEREZER percentage of raw broken

& N RHRA Y TS REORBER TR B REK CRLAREERDRE AR (15 7 5

.9 BHEESY mixture of paddy and husked rice

RERAARME TR VR o

.10 PZ#E consumption of rubber , rubber consumption

A HLAEFIN L 100 kg 325 FTFE I SRR IR T

.11 #R4R  whitening cylinder

KL AR P R 11 O 1 [ A T2 A 2 At T2 AR R B 1T

.12 §k%8 ironroll, iron ribbed rotor

F 1 10 9k e 3 A < e AR 1 e

.13 ®b%E emery roll

< NIEbGe],  rE gl Eve S WIAD i B i) B o

.14 F&## ridge on milling roll

BRI RS (R AR A RORE S MBI KR I 18 T Jm3 348 s 7 A

.15 KiF screen

PR AN s PU R, 38 A AR K G Ao

.16 —HlEZ HLEEE whitening through single passage

REAR 2 TERHLELE ORI E R K T

.17 1BEEZE  borken rice increment in milled rice

FFHR BB K AR R S REHLOR R A (K 8 0L«

.18 FERAHIE rate of kernels with uneven whiteness

FEAE R SRy Nviv 22 A = RN PSR £ SIS SO N

.19 #h3%  polishing



FIH—F N LT, BRRKRR DR ek, 38 mKobL e i et B 1) L5
3.20 #bHL rice polishing , white rice polisher
FBRARLZR TR R (PO, JFH m AR TG 7 BE IR 1 4% -
3.21 #fb3k%R  polishing roll
FIF4 i OR R IHOGI B, ol B A sl I LAt A Rl il A 1) 4 15
3.22 EH¥EME  rate of bran content
E R EOCKRRE b, B o TR B 0 i 4 %
3.23 KKEBIEHL rice color sorter

WRIE IR AL ZE 5, FADC BB BOR S, B AR R« ORI 2
CCD BAGMETR . W MY ERL i 28 1) 2R P8R RSP M ROK HR G H S (R R 1 5

3.24 HfH discolored kernels

LIER KRB AT 2258, HARAR e f o G AN T Tmm? (FRRL, 1 R SORK, i U
LB AE KRR 55

3.25 RBREE content of discolored kernels

Pk b S CORL TR & PRL S SR TR H
3.26 HIRE rejected rate

S R R S KL TR o e S (R DR Y UL
3.27 &tk  carryover ratio

S A0 v T KR O R 5 S (R TR R LU A
3.28 HITEITL executing unit

RS/ R IR (SR T BU N inle Wit o] SR (ST G 2
3.29 BLXPRLEE centrifugal dust collector

B AR SR A 7 ) A AL A B 0 T AR G B R A (R 1 A
3.30 PBREFFE  collection efficiency

FE— B LOLAAF T & BB R ARSI, 2[R — I [a] A et AR o 2R L E N PR 2B i 2 L
BRE) » BEBEAR AR, fER HF 2 EHREANRARREZ QR , A RERN,

3.31 &AM pressure drop

B AUE L R AR RN, BRARE I T L PR R A S ZE A (E, AL Pa.
3.32 TWHAPRLEE bag house

H 2T AEDERL IR I BOIR I JETC AT KA B & A AR b [ ORI IR B 2%, RO BB 2R 28

3.33 JELZ filter bag



TERS KBRS P I AR g e, 4k
3.34 JERIBE  weight per unit area
SR AR R A
3.35 J®WRE air leakage ratio
N R A8 SR A A AR I R N TR TR RIS D R, %.
3.36 ERSPRAE static dust collection efficiency
IERHF RS TFIR, BB R, AR N I uERE,
3.37 #ASMLIE  operational dust collection efficiency
TERHESEARI R, HRE B EA T AT T I B R%, %

3.38 KARMIMIAL (KEWNH) KIARTIFE Rice processing center (complete set) of code
acceptance center turn-key project

KA AL RENED P TRER LR iE RS S0l T mik s, Fa0l.
WEXEBEAG « AVRE S B TR . KL, JOEHL. (kL. PR 00 . IR ETREENL. R, B AR SHE
Hly HKRERA B, G b E F RGMRIR G RSO I T s ORENLD .

4 BAREX

4.1 MRt

E$E%ﬁﬁﬁ%ﬁ(ﬁ‘*Umam&ﬁ&@ﬁ%%)ME%ﬁﬁ%#ﬂﬂ,A%%%Mﬁ
RIEL T2nEE. BRSHER ., WAIEGE A, h@ER BT &4 hiGE ., R, 23, 3
R Wl AL .

HEIFET

BHNIER PR, TR m, BN

TR N /N T80 dB(A) , SR aiE e i R /T80 dB(A) .

FEIEH TAESAE N, sl LA AR T AN EIE35°C, S il EAS NI 70°C
A BN AT 5, AN AAZIS .

AN EBRZEAMET 90% ;s FHIFATHEREAMET 95%

AR AR FE A T 150 Fi / kg,

20 G BRI A AR bR S IR HE RN A & GB/T 25235-2010 AHOCHEE

Rzh i FIRTH

TARBE NIRRT m, TN S.

R EAT, B RIEEANAIABIIG, R S AT AN H IR RS
R (1) s SN T A, A SRR Y i RV

TS N /N T80 dB(A)

BN AR AN STIR T AN B 35C, S AN L 70°C

AT B R AR NI FEAE IR T 6t/ (h o )

KA EREAET 70% o

4.
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NIESEECIE SIS SIS
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4.3.8 PNHEBERAMET 60% .
.3 W B PR R A RN e v 5 S 8RR AN I 2%
4.3.10 REZNIG BRI I HAD TR AR NI W ARERN A5 & GB/T26894-2011 FHICHLE o

ENHRERN

TARIBENAIE R PR, TR m, THEIN .

e BAT, B REEANA RSG5 R S AT AN H IR R %

07 4 P A A AS K1 10mme

TS N /N T80 dB(A)

B BH LR AN TR T AN B30T, S AN 70°C .,

I ORI & BEHLEORR 70 % ~95 %, R TORH A HENLEAR Y 5 % ~30 %,
ERAFENAMETI7%.

THELH A R, SRR e (MR R BN AN 100 K7 / ke,

T W F AL SADTE bR S IR N AT & GB/T 26895-2011 AHICHLE

SRR

4.5.1  RIFAFEHE: BARANUL T 2m/s; KK FAHULT 0.7m/s o

4.5.2  F&E KRG, S JORMIEREE: BRAKT 0.15% ; JOKAKT 0.5% .
4.5.3  FNCRHAPIEEI S TR bR R IR K (EP) i s, B2 S E Pt hr s A
& F 200N/ 2 mm , AWFHEEMRAKT 1% , B NEERZEANT1.5mm, fifsl. . B,
4.5.4  FEFHHLIESLEEAR AL AR AR 3

4.5.5  FEFRETHHLIONL L HURE N B 4EE 1L, FENLI IR BT S i Ar B E B g2 FLEAR AR 7
4.5.6  INTJEREA KOKRIETEHUM N A 3 152 B 5% 30 V0 A B 4% 4 B

4.5.7  HEIEENS LS/T 3514-1992 & JB/T 3926-2014 [AHSHE .

4.6 HINHNE

4.6.1 A ESENATOBOUHER K, HARFEAR LI BhRHE N AT S GB/T 10595-2017 1 LS/T
3515-1992 HIRLE -

4.6.2  fikay NoR ARG R e, TAEME SR EEANT3.0mm, ANFIEL, A TAENEGRE
JEA/NF1.5mm, T, FHBR. B

4.6.3 kg AN B 2.5m/s .

4.6.4  GIENL LR B A LI EURE 1T,

4.7 IBRREIEH

4.7.1  FEESENAFGBOHMER K, HA R L PR HE N AT S GB/T 10596-2011 AHICHEE -
4.7.2 WD EERL, ESREIAARNE F R AR S, WA VTSR S M s, ANREMERR)
¥l

4.7.3  HESREESEHN 0.3m/s--0.35m/s .

4.7.4  JEAR BB ENEEA/NT 3mm , GIARHLA AR A% St FE s R R E A
AT Imm , HRADERER L, SRRt .

4.7.5  FIRRHLK SRR A B R R R E

4.8 FIEREASI

4.8.1  PUBHNKHPMTEREAMIK T GB/T 699-2015 HiiE ()45 540l , JFLeii iiab B

Ll
N N N N T N N

© 00 4 O OGO b W N =

ha
3



4.8.2  JREEEEINT 100kg B4, WAEA KT 3.5g.

4.8.3  IBEMNIEH VIR, KREHRIN. Hm. ERISITR, SR AT 85dB(A) -

4.8.4 EHIBATIERIRTEANEIL35C, s AN 75C .

4.8.5 LETEREIRNR: M LIRS FUERTAGB 13502009 1) 3 S5 faa i, L ZrkhEfabs
NIRFH 1 ER

4.8.6 RIRAB LA IADIEAS S B BhRHEN AT GB/T 29898-2013 [FJAH KL E

R RIREBINIZEREER

il Heks
. HEFE% = 85
JIi 5 % —
HliFE% = 78
N HFEN< 9
R 22 —
FlFEN< 5
BRER AW SRR 0.8
FEF SRR Chi/100 kg) < 30

T XNBARTCYEEENY, T SRR EREER” 5 RS SRR R PIUERR,  PERENE I AT
ERNRE FURE AR i H—Foh

4.9 BEIBET

4.9.1  HEYLSECPRL, A SRE RS AmEE A, TR VA HIEI S .

4.9.2  FRTETAMA P FICGREN UGN RS TR, RS EAT S ok EK

4.9.3  LZATEReIRNS: fEEENIARERGWINRER N e B AMET75%: SRMBA IR A AR A
FEIL10%; MBS SRS AEL14%, HAAHEIL5.5%; SREEABEL 0.8 %%, LI e
fabr NIA B 2 Hil e

4.9.4  ARESy BRI HABFE bR SRR E N AT & LT/S3524-1995 HIAH SSHLE

R2 A BT L ZIEREIER

T H K5 % I ¥
BT A, kg /(o ? *h) = 830 1100
ks &4, ki / ke < 40

MIER SRR, % < 10

Al b, % < 50

RS FEFE,  kWkh/t < 0.4

4.10 FEAKRH

4.10. 1 CKOHRIROGH . JoBH, b f UK 0 s RHEZIIA AT ok i sl R B

4.10.2 KJJ. IRIRS&FBHAEK, BWEFEE 0.20mm~0.50mm .

4.10.3  GERMT. HOBH TR REEGME R DT K IR E SN N A il 5, T R .

4.10.4 WORESRHHPRLFEE, HEHTSHOKTT. KIS FERLE G0N E%, o AR KI5 oK i
P, TLEWEiE.

4.10.5 i X SRR AR E R R R T (0, NER A, LRI .

4.10.6  BRBEAEE A S ORMENBEBCHERA . A1, A XURE S b A0 S5 1R A9 Lo ol O 2 11 [ Bk Bl AN Y
KF0. 80mm.



4.10.7 UREBEHENE AR KRS N 2P R, HORS RS N AMIE T GB/T9239.1-2006 KiLZE 1) G16 2.
4.10.8 TEIEW LAESME Y, Bl&iRT COARRBE SHEHR M ZEED NAKT40°C, i BN A
KT75C.

4.10.9 7ENINTFFA GB/T 18810-2002 HUE MREKET, —HLAE [ T EMEREFR PRV IA 2R 3 (FZK
4.10.10  BRABEKHLIIILABIE bR BB BOhRUER 7 7 GB/T 26897-2011 [FIAHXKHE s WYHBEANLIIL
fbFabs S IR E N AT & GB/T 35322-2017 UM SRAE o Wt M GCHRAMIL A FAR AR b L2 B0 bR E N 15 45
GB/T 25231-2010 (KM I E

x3 BRI ZMEREIER

) T e 48 b
BITRE|
Bk T K ML 10 %8 K ML

o RS & TF 4 GB 1354-2009 7 #i & 19 = KoK

Ll 25 22
2R % <

W A 10 8

il 0.1 0.15
TR EY% < :

[ 0.1 0.16

il 5 7
BEHANYEY <

W R 5 7
KKEFC < 17

4.11  H#eHl

4111 PR 4N R P AU E BEAMIC T GB/T 699-2015 FHE 145 S 4R i, JEN LR AR, 4h
AT ST AZEFFAGB/T 1801-20097 [1K64%, ALK BE T4 GB/T 1031-2009 [FJRal. 6; fili k7 5 0o 4
(R [ AH BEAMICT-GB/T 1184-1996H1 1] 6 s P BHAH 5 Bl Lo Z& IR PR BEAMIK T-GB/T 1184-19961 1] 7 2.
4.11.2  WEJEHEE A — R 0Cr18Ni9  Hillids, R Ad B2 HRC35~HRC40; P iy £ LAz -5 il Lo 2 1) 7] 4 i
AMET-GB/T 1184-1996H 1) 8 . BRJE W HMEH PO 26 Bk AMIK T-GB/T 1184-1996H1 1) 8 4%; I iE
HEIE B (1) 40 TR RS B 45 4GB/ T 1031-2009 [fJRal2. 5.

4.11.3 PR BCR AR 0Cr18Ni9  fillid, RIMAEAE<200HV; 3 FLAT 15l 0o 2 (1) [R1 il A
KT GB/T 1184-1996 111 8 & . HPRIMTAIKE LT A GB/T 1031-2009 4 (1] Ra3. 2 5 T A AT
5000h .

4.11. 4 POETRARM R A E < 200HV; NAFA GB/T 12620-2008 (R, RN YH . LB,
TFLHEZN AT Tl P Ak B, A Ay AMIE T 1500h .

4.11.5 XL, HERGE . XL N AT GB/T 34788-2017 [HLE

4.11.6 BHLUSFNIER . IR, ANAT 5 H RS

4.11.7 AT EBImAEK, BiEEE 0.20mm~0.50mm .

4.11.8  FEBAZEECNVAEM ITRE, BEFERER . CRAShING, SIS ENISEE A, R N
RIS

4.11.9 PR BN TR REEGRE F 71T K TR B SN Y A T 5 11T R

41110 RS PR EE . R TS HOK O JUBimt S A 4 G e N 5%, o AR il
AR S E TR AR D %, A Mk .

41111 HEXVE S e B R R e U, NEERE A, Ll G .

411,12 WRBEHEREAS S POCHE BT TR, SEEHE RS SR N BB . R PR S
WER e 0 2 TR 2 ARV MR A O ) B, A B K TR PR S 10mm .



41113 PIOGHE SR ek S ie fa N 8 - AT AL, HORSFE N AMIE T GB/T 9239.1-2006 L 5E 1)
G16 %.
41114 PIDGHE. PUEE AR A2 fe, PG 5 4l O Ze 1 R Bk 5) A5 K T 0.8mm
4.11.15  FFMEFH (AFY AN KT 85dB .
4.11.16  FEIE® TAESME N, #ukirt (TARRESHRERERZHED NAKTA0°C, e mibE N
AKFT15C.
4. 1117 KRS (WA SR TAERDAKE S, PragiE. Esk, wh s,
KIS .
4.11.18  JURIFFA GB 1354-2009 K015 1) — 55 KoK, @it B AL 5 ORI T2 FabriA 213k 4 11
e
4.11.19  JCRIEHLIG LA TR bR IR HE N AT & GB/T 34788-2017 HIAHIHLE . -
F4  RRMAH T ZEEEIER

i H PN K
T E % < 0.1
1R 9 <1 <2
KAKBETH % <15
4.12 ®BIEN
4121 HIOKEM A RN AT & GB 16798-1997 HIHLE .
4.12.2  JREEPUR AT O EIFEEOR, BREEARAREL Jal, AL B RE. B IR
4.12.3 MM T2LF I TRIANAT S B RIGAEEE, Bl Vs R T
4.12. 4 FRIMNREREBEENANTS0L m, MtE NS GB/T 25218-2010 HIFLE
4.12.5 G2 R L H AN A4 ICE 60204.1-2000 & GB 5226.1-2016 KL 5E -
4.12.6 AL, AR BUE RIS I NG SR A AR A KT 80dB(A) -
4.12.7 KB RAE TRE, N S PIARE
4.12.8 AT G FT IR TR) AL BE BN ANIK T30ke /h
4.12.9 KK EEHLIAL TR LI BFRUERN 7 A GB/T 29884-2013 MIAHICHIE; LEE L EMERer I
x5

Fz5 KRKRBIEHNILZEEEIER
5 g & b
oK Hl oK R HR K kR K

O RS % < 1 1 1 1
S % = 90 90 80 80
S Y L < 3: 01 3:01 3: 01 3: 01
G < 1: 5 1: 5 1: 3 1: 3
FE e U B RUE T R A A T g I KK 4 3 L

4.13 BARHRIF

4.13.1 LSRR, A RE IR, A RV RIS .
4.13.2 JBHEWEFE SR = A R0 S ) ORI AN L 80dB(A); SR FH VAT 4 i ekt 26 L 11 oK
i ANt 80dB(A) »




4

13,3 TAMREIRRS: AR IURTF & GB 1354-2009K0 & 45 1F T, I T Z MR HR bR Nk 2%

6 MR

4

1304 PR g0 ) oAt F5 b A0 WSObR ¥ R F & LS/T 3525-1995 RAH CHLE o
Fz6 HBHERSRFELZMREIRR

I H 1 bx

AL TH A B R, kg /(m 2 xh) = 600-800
—PKEW, % < 5
THREWE, % < 25

KK G, % < 20

INEEOKR K, % AN AVF &K
HL#E, kWkh/t < 0.5

4.14 REFEIEMN

RN

4,

A4 REARENINIS AR, ANA R IS AR Hiili s

14.2 B, BEREARNKT 75dB(A) »

14.3 LGB 2 NAE—AFI N, SIS IESAZ/N T 1. Omm/m .

14. 4 ZE30SAT I 1 1A ) Bkl /N T 06 ) A PR EARI 0.5 %

14.5 Gt AR NG RE AT 2 22 N K 0 5 A PR EARI 0.5 %

1406 77 REN b TR 2 R 4 Y./ T 0.5 mm

14.7 T EMERETRNR « EAUEABRE I IIER TH R, JORKEIE /MR T < 03 % KRS

2%, BHEH<3%

4

4

14,8 JEREIRGENLIG AL SR bR K50 WbREN A & GB/T 34787-2017 [FIAHHE . »
.15 NIRE

4.15.1 B R NAFSICKIN A OB HEE SR, ARG AR (k) PSR 0.55tm? |
K 0.75t/m3 AT

R T N S S

152 )R OB RNRAE B ] ) FEAT A AR B W LR A

15,3 G AHEELmMEAKT 03% -

1504 SR FH AN SR 45 ) B AR Y e L 5 A (R HE SIS BN AR 2

15,5 ARG N R MR EEE S (R S

15,6 AARGEL A AT v AR A Bl A OB B

5.7 NECARME AR SRS G RS TCEE. R 0T RTTAE, ARG bR L

A48 bR NV FFE GB 50322-2011 [H15E .

4,

>~ B B b

16 BSIRFEIIEE

1601 FE A R T THEL K

16,2 MRS TR RS, JEEARSIEBTIRE, AMEEIRE . f8R)T.
J16.3 SR TUMRE . BT RO A B X CCChRifE LR

6.4 HUBHL AL NATAGB 5226, 1-200811 22K

17 BHED
HAINUR AL - = Mash. Bashsi 2R K = MLk 5).

10




4.18 HHIBHIPER
AKHUXHLEAL: = A 1P54, ZEAHRIP55,
4.19 BEIUERTR

4191 BUBRA G N4 [ R IO RSL 45K, DRI BT AR, D i s i L S T2 B
(FIPERE EIATDR Y, WRETSBEO . XOHL. S HL BEKHL SOEHL. kbl SeTHHUREIE NS e Bt
# VAR bR sl m R s is AT IR, R e dos MR & T ge .

4.19.2 AT RS HINRR R S 1 KD o) B ilo .

4.20 EIEITH RS

4.20.1 REIKIN T TS e f s bl 2, RHE AT ) 5 S 50T 0 R i bt S L

4.20.2 N EREEAEEGG S WS, SN L LRSI T A e S .

4.20.3 REH P SEERTE R, HAAS H P $EAL FE A G In A SR A IR AR 2 F
4.20.4 AR ARG EFRES I T/ICAAMM 15-2018  CRMVVUMOE FRIE 4 R 58 N 2% IR 45 F- &+
ARBIEY $AT

4.21 BLRBAE

4.21.1 AESRBLUET, EIHK1000Pabl Ml BRAMCRAES% UL, WIEAKT 2 %.
4.21.2 BRI RESL AL AR N B RS EON B H IR R BeAR Sk B AR SRR RN . 3F
NSRS BEIR RN B RIR . WA 11558 N U 25

4.21.3 HIEE OB 4 BB N 454 GB/T 699-2015 « GB/T 700-2006 #H: 4% SCF% 111 K4
R

4.21.4  F0aUBR R 2 1 A FE kxS I WSORRVE N 5 5 TB/T 9054-2015 FRAH SR E o

4.22 HR[HrLE

4,221 A8 R 25 1 HAB TR bR A 50 WS HE RN FF & GB/T 6719-2009 [FIAH K A2
4.22.2 JERMABERVERE DUILER SRR AR M) ASRR LR IR, HEMENFAFEER 7 R E.

RT IREMREER

& R A
i H
E[ASERE ! 2L 8 R
BABELME% >099.5 =99, 3
AR RR % >099.9 >099.9

4.22.3 JERHNIEEDILE TRR R, B ORI S ARFPRE R 2= AL R 8 IHUE «

*8 ESMREER

A 9 R} 24 A
5 H

A 3t g YU I8 K
il 1 +20 +15

4.22.4  JERFATRRE R R DULAKEHLE i) ol i 5 5 W sl ) R Fr R Ko, JLENAT AR 9 IRLE .
RO IR LR R SRR N RFFRIERR

i H 2 1) S|
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S TAE W R 24h Holl 4 % < L5 < 1
ES TAFIR R 24h W om AR FF X = 100 = 100
W I T A LR R W 2 i R R R =95 =95
4.23 BE

4.23.1 ST IR 0B B A £ BEHEZEK

4.23.2 KPEEKT Sm I, 6P S AR BAT 2% Ak B s g ph A R

4.23.3 TWENSCEEERINEE, PR E SF AN BB YR . FrA 5 09 R F At A
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	      大米加工中心（成套机组）交钥匙工程建设验收规范
	（征求意见稿）
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	3.1　大杂  large impurities
	3.2　小杂  small impurities
	3.3　并肩石  stones of approximately the same size and sam
	3.4　杂质去除率 eliminating degree of impurities
	3.5　胶辊砻谷机 rubber roll husker；rubber roll sheller  
	3.6　胶辊 rubber roll
	3.7　脱壳率 husking yield
	3.8　糙碎率 percentage of raw broken
	3.9　谷糙混合物 mixture of paddy and husked rice
	3.10　胶耗 consumption of rubber，rubber consumption
	3.11　碾辊 whitening cylinder
	3.12　铁辊 iron roll，iron ribbed rotor
	3.13　砂辊 emery roll
	3.14　碾筋 ridge on milling roll 
	3.15　米筛 screen
	3.16　一机或多机碾白 whitening through single passage
	3.17　增碎率 borken rice increment in milled rice
	3.18　糙白不均率 rate of kernels with uneven whiteness
	3.19　抛光 polishing
	3.20　抛光机 rice polishing，white rice polisher
	3.21　抛光辊  polishing roll 
	3.22　含糠粉率  rate of bran content
	3.23　大米色选机 rice color sorter
	3.24　异色粒  discolored kernels
	3.25　异色粒含量  content of discolored kernels
	3.26　剔除率  rejected rate
	3.27　带出比  carryover ratio
	3.28　执行单元  executing unit
	3.29　离心式除尘器 centrifugal dust collector
	3.30　除尘效率  collection efficiency
	3.31　压力损失  pressure drop
	3.32　带式除尘器  bag house
	3.33　滤袋  filter bag
	3.34　滤料单重  weight per unit area
	3.35　漏风率  air leakage ratio
	3.36　静态除尘效率 static dust collection efficiency  
	3.37　动态除尘效率  operational dust collection efficiency
	3.38　大米加工中心（成套机组）交钥匙工程 Rice processing center (complete
	大米加工中心（成套机组）交钥匙工程是指主要由清理设备、去石机、提升输送设备、砻谷机、磁选设备、谷糙分

	4　技术要求
	4.1　规划设计
	4.2　组合清理筛
	4.2.1　运转应正常平稳，无异常声响，无扭摆现象。
	4.2.2　空载运转噪声应小于80 dB(A)，负载运转噪声应小于80 dB(A)。
	4.2.3　在正常工作条件下，振动电机轴承温升不应超过35℃，最高温度不应超过70℃。
	4.2.4　所有紧固件应可靠，不应有松动现象。
	4.2.5　杂质去除率不低于90%；并肩石清除率不低于95%。
	4.2.6　杂质中含粮率不超过150粒/㎏。
	4.2.7　组合清理筛的其他指标及验收标准应符合GB/T 25235-2010相关规定。

	4.3　振动清理筛
	4.3.1　工作运转应正常平稳，无异常声响，无扭摆现象。
	4.3.2　在生产运行中，各紧固件不应有松动现象，筛体及零部件不应出现断裂现象。
	4.3.3　筛格的压紧应可靠，筛格装拆应方便灵活。
	4.3.4　空载运转噪声应小于80 dB(A)。
	4.3.5　振动电机轴承外壳温升不应超过35℃，最高温度不应超过70℃。
	4.3.6　单位筛理面积每小时处理能力不低于6t/(h•m3)。
	4.3.7　大杂去除率不低于70%。
	4.3.8　小杂去除率不低于60%。
	4.3.9　被清除的大杂和小杂中含完整粮粒率不超过2%。
	4.3.10　震动清理筛的其他指标及验收标准应符合GB/T26894-2011相关规定。

	4.4　重力分级去石机
	4.4.1　工作运转应正常平稳，无异常声响，无扭摆现象。
	4.4.2　在生产运行中，各紧固件不应有松动现象，筛体及零部件不应出现断裂现象。
	4.4.3　筛体偏振值不大于10mm。
	4.4.4　空载运转噪声应小于80 dB(A)。
	4.4.5　振动电机轴承外壳温升不应超过30℃，最高温度不应超过70℃。
	4.4.6　分级比例：重质粮应占进机原粮的70％~95％，轻质粮占进机原粮的5％~30％。
	4.4.7　去石率应不低于97％。
	4.4.8　清理出的下脚中，含正常完整粮（饱满粒）粒数应不超过100粒/㎏。
	4.4.9　重力分级去石机的其他指标及验收标准应符合GB/T 26895-2011相关规定。

	4.5　斗式提升机
	4.5.1　提升带线速度：稻谷提升机低于2m/s；大米提升机低于0.7m/s。
	4.5.2　每经过1次提升后，稻谷、大米破碎率增值：稻谷不大于0.15%；大米不大于0.5%。
	4.5.3　畚斗应采用防静电的高分子材料。畚斗带应采用聚脂尼龙(EP)带芯，每层芯层的抗拉强度不低于200N/层
	4.5.4　提升机塔架踏板应使用踏花钢板制造。
	4.5.5　在提升机的机头、机座上应设有维修孔，在机筒两边人眼所及的位置上设观察孔或检视窗。
	4.5.6　加工后稻谷、大米提升机喂入斗处应设置旁通溜管及控制插板。
	4.5.7　其它指标应符合LS/T 3514-1992及JB/T 3926-2014的相关规定。

	4.6　带式输送机
	4.6.1　输送量等应符合设计值的要求，其他指标及验收标准应符合GB/T 10595-2017和LS/T 351
	4.6.2　输送带应采用聚酯尼龙带，工作面覆盖胶层厚不小于3.0mm，人字花纹，非工作面覆盖胶层厚不小于1.5m
	4.6.3　输送带线速度不超过2.5m/s。
	4.6.4　输送机上盖应留有观测取样口。

	4.7　埋刮板输送机
	4.7.1　输送量等应符合设计值的要求，其他指标及验收标准应符合GB/T 10596-2011相关规定。
	4.7.2　为减少磨损，要求刮板的材料选用高密度聚乙烯，刮板的上平面采用坡角设计，不能堆积物料。
	4.7.3　链条线速度为0.3m/s--0.35m/s。
	4.7.4　底板及侧板的材料厚度不小于3mm，刮板机必须采用全密闭是设计，上部盖板材料厚度不小于1mm，且采用快
	4.7.5　刮板机头部溢料口的位置设计堵料报警装置。

	4.8　胶辊砻谷机
	4.8.1　快慢辊应采用机械性能不低于GB/T 699-2015规定的45号钢制造，并经调质处理。
	4.8.2　胶辊每加工100kg稻谷，胶耗不大于3.5g。
	4.8.3　运转应正常平稳，无异常振动、声响。正常运行时，空载噪声不大于85dB(A)。
	4.8.4　正常运行时轴承温升不应超过35℃，最高温度不应超过75℃。
	4.8.5　工艺性能指标：当所加工的稻谷质量符合GB 1350-2009规定的3等稻谷时，其工艺性能指标应达到表
	4.8.6　胶辊砻谷机的其他指标及验收标准应符合GB/T 29898-2013的相关规定。

	4.9　谷糙分离筛
	4.9.1　整机运转平稳，不得有异常振动和冲击性声响，筛体不允许有扭摆现象。
	4.9.2　筛面调角机构和无级调速机构应灵活、可靠，调节范围符合设计要求。
	4.9.3　工艺性能指标：在进机谷糙混合物的稻壳脱壳率不低于75％；各类稻谷内混入其他类稻谷不超过10％；籼谷含
	4.9.4　谷糙分离筛的其他指标及验收标准应符合LT/S3524-1995的相关规定。

	4.10　碾米机
	4.10.1　米筛表面应光滑、无毛刺，冲点米筛的凸点高低排列均匀、无漏冲或冲破缺陷。
	4.10.2　米刀、压筛条需渗碳淬火，渗碳层厚度0.20mm~0.50mm。
	4.10.3　进料门、出料门压砣或弹性压力门、米刀装置等机构均应定位可靠，调节灵活。
	4.10.4　贮糙斗与进料斗座，出料门与出米门、米筛与箱体结合处应紧密，无明显缝隙；米筛与米筛拼接严密，无台阶缺陷
	4.10.5　进风管与碾米辊主轴的连接既要装拆方便，又要紧密可靠，无漏风现象。
	4.10.6　螺旋推进器与碾辊应装配准确、牢固，铁辊喷风槽边缘上碾筋的筋心对轴心线的圆跳动不应大于0.80mm。
	4.10.7　螺旋推进器及碾辊装配后应经静平衡校验，其精度应不低于GB/T9239.1-2006规定的G16级。
	4.10.8　在正常工作条件下，轴承温升（工作温度与环境温度的差值）应不大于40℃，最高温度应不大于75℃。
	4.10.9　在加工符合GB/T 18810-2002规定的糙米时，一机碾白工艺性能指标应达到表3的要求
	4.10.10　铁辊碾米机的其他指标及验收标准应符合GB/T 26897-2011的相关规定；砂辊碾米机的其他指标及

	4.11　抛光机
	4.11.1　抛光辊主轴应采用机械性能不低于GB/T 699-2015规定的45号钢制造，并应经调质处理；轴
	承位尺寸公差符合GB/T 1801-2009中的K6级，粗糙度符合GB/T 1031-2009中的R
	4.11.2　螺旋推进器一般采用0Cr18Ni9 制造，表面硬度HRC35~HRC40;两端孔位与轴心线的同轴度不
	4.11.3　抛光辊一般采用材料为0Cr18Ni9 制造，表面硬度≤200HV；两端孔位与轴心线的同轴度不低于GB
	4.11.4　抛光筛板材质表面硬度≤200HV;应符合GB/T 12620-2008的规定，表面应光滑、无毛刺、筛
	4.11.5　风机轴、进风管、风机叶轮应符合GB/T 34788-2017的规定。
	4.11.6　整机运转应正常、平稳，不应有异常声响和振动。
	4.11.7　压筛条需经渗碳淬火，渗碳层厚度0.20mm~0.50mm。
	4.11.8　零部件装配应准确可靠，紧固件连接牢固、无松动现象，各运动件应运转自如，无异常轴向窜动或卡滞现象。
	4.11.9　进料门、出料门压砣或弹性压力门、米刀装置等机构均应定位可靠、调节灵活。
	4.11.10　贮糙斗与进料斗座、出料门与出米口、抛光筛板与箱体结合处应紧密，无明显缝隙；抛光筛板与抛光筛板拼接严密
	4.11.11　进风管与抛光辊主轴的连接既要装拆方便，又要紧密可靠，无漏风现象。
	4.11.12　螺旋推进器与抛光辊两件分开制作时，螺旋推进器与抛光辊应装配准确、牢固；抛光辊与螺旋推进器的连接允许沿
	4.11.13　抛光辊及螺旋推进器装配后应经静平衡校验，其精度应不低于GB/T 9239.1-2006规定的G16级
	4.11.14　抛光辊、机架及轴承座组装后，抛光辊辊筋与轴心线的圆跳动不得大于0.8mm。
	4.11.15　空载噪声（A声级）不应大于85dB。
	4.11.16　在正常工作条件下，轴承温升（工作温度与环境温度的差值）应不大于40℃，最高温度应不大于75℃。
	4.11.17　供水系统（如果有的话）在所需工作压力和水温下，所有管道、连接头、控制阀均无渗、漏水现象。
	4.11.18　原料符合GB 1354-2009规定的一等大米，经过抛光机抛光后的大米的工艺指标达到表4的规定
	4.11.19　大米抛光机的其他指标及验收标准应符合GB/T 34788-2017的相关规定。。

	4.12　色选机
	4.12.1　与大米接触的材料应符合GB 16798-1997的规定。
	4.12.2　焊接质量应符合图样要求，焊缝不得有裂纹、夹渣、气孔、焊瘤、虚焊、烧穿、漏焊等缺陷
	4.12.3　机械加工零件的加工表面不应有锈蚀、磕碰、划伤等缺陷，毛刺应清除干净。
	4.12.4　表面涂漆的漆膜厚度应不小于80μm，附着力应符合GB/T 25218-2010的规定。
	4.12.5　导线及其配线技术应符合ICE 60204.1-2000及GB 5226.1-2016的规定。
	4.12.6　产品装配后，在空载正常运转时应无异常声响；作业时噪声应不大于80dB(A)。
	4.12.7　各紧固件应牢固可靠，应有可靠的防松装置。
	4.12.8　单个执行单元单位时间处理量应不低于30㎏/h。
	4.12.9　大米色选机其他指标及验收标准应符合GB/T 29884-2013的相关规定；主要工艺性能指标见表5 

	4.13　白米分级筛
	4.13.1　整机运转平稳，不得有异常振动和冲击性声响，筛体不允许有扭摆现象。
	4.13.2　运转噪声：采用三角带过桥减速装置的白米筛不得超过80dB(A);采用齿轮箱减速装置的白米筛不得超过8
	4.13.3　工艺性能指标：在进机大米质量符合GB 1354-2009规定的条件下，其工艺性能指标应达到表6的规定
	4.13.4　白米分级筛的其他指标及验收标准应符合LS/T 3525-1995的相关规定。

	4.14　滚筒精选机
	4.14.1　滚筒精选机应运转平稳，不应有异常振动和摩擦、撞击声。
	4.14.2　空运转时，噪声不应大于75dB(A)。
	4.14.3　传动链轮安装应在一个平面内，主从动轮的平面错位小于1.0mm/m。
	4.14.4　空载运行时筛筒的径向跳动应小于筛筒公称直径的0.5％。
	4.14.5　筛筒外表应圆整，圆柱度公差应为筛筒公称直径的0.5％。
	4.14.6　产品底座对地面振动的振幅应小于0.5mm。
	4.14.7　工艺性能指标:在额定处理能力的正常工况下，大米精选小碎米含整≤0.3％、大碎米含整2％、整中含碎≤3
	4.14.8　滚筒精选机的其他指标及验收标准应符合GB/T 34787-2017的相关规定。。

	4.15　钢板仓
	4.15.1　容积（容料量）应符合大米加工中心设计值要求，钢板仓的容积（容料量）以稻谷0.55t/m3、大米0.7
	4.15.2　金属仓连接螺栓紧固力矩符合螺栓紧固扭矩标准。
	4.15.3　金属仓垂直度偏差不大于0.3%。
	4.15.4　应采用钢支腿结构或底座混凝土结构的锥底镀锌钢板仓。
	4.15.5　钢板仓应为装配式、焊接式或螺旋式（利浦仓）。
	4.15.6　钢板仓配备有高、低料位器或重锤式料位器。
	4.15.7　应配有料位器等检修平台、护栏、爬梯、扶手、仓门、闸门等，钢板仓设计、验收标准及其他指标应符合GB 5

	4.16　电气设备功能
	4.16.1　电气控制应满足设计值的要求。
	4.16.2　应能进行设备顺序起停，并具备电器连锁功能，有故障报警、指示灯。
	4.16.3　电器元件质量、型号、规格必须符合国家CCC标准要求
	4.16.4　机械电气安全应符合GB 5226.1-2008的要求。

	4.17　电机启动
	4.18　电机防护等级
	4.19　模拟显示屏
	4.19.1　模拟操作台应为固定的独立结构，屏面应整齐、逻辑的排列，屏面显示画面与实际工艺设备的流程图相对应，初清
	4.19.2　安装有设备启停按钮和流程启停按钮（灯光显示）操作控制元件。

	4.20　远程控制系统
	4.20.1　成套大米加工工程要安装远程控制终端，对运行的主参数进行远程反馈及监视。
	4.20.2　企业要设置远程控制后台监视平台，对加工工程运行情况进行监视和指导。
	4.20.3　根据用户的实际需求，具备给用户提供远程查看加工中心信息和数据监视的软硬件条件。
	4.20.4　监控系统软硬件建设标准参照T/CAAMM 15-2018《农业机械远程运维系统网络服务平台技术规范》

	4.21　离心式除尘器
	4.21.1　冷态试验条件下，压力损失1000Pa以下测得除尘效率在80％以上，漏风率不大于2％。
	4.21.2　除尘器性能提供得的工程应用技术参数应说明测试的技术条件：含尘气体的温度和湿度、进入除尘器的粉尘种类、
	4.21.3　制作离心式除尘器的金属材料应符合GB/T 699-2015、GB/T 700-2006相关条文和设计
	4.21.4　离心式除尘器的其他指标及验收标准应符合JB/T 9054-2015的相关规定。

	4.22　袋式除尘器
	4.22.1　袋式除尘器的其他指标及验收标准应符合GB/T 6719-2009的相关规定。
	4.22.2　滤料的滤尘性能以其静态除尘率和动态除尘率表示，其数值应符合表7的规定。
	4.22.3　滤料的透气性以其透气率表示，透气率的实测值与标称值的偏差不得超过表8的规定。
	4.22.4　滤料的耐温特性以其热处理后的热收缩率与断裂强力保持率表示，其值应符合表9的规定。

	4.23　溜管
	4.23.1　制造所用材质及厚度应符合设计值要求。
	4.23.2　长度大于5m的溜管，在两端弯头处须设有缓冲装置或缓冲材料。
	4.23.3　溜管的支撑结构应稳定，所有溜管旁边应设置维修通廊。所有带坡角的溜管底部和侧面应加耐磨衬板（包括提升机

	4.24　闸门
	4.24.1　所有闸门应为滑板型式，手动（手轮操纵）、电动两种控制，闸门的开启位置应可调并可任意锁定，电动闸门装有
	4.24.2　闸门在关闭位置时不应漏粮。

	4.25　安全
	4.25.1　扶手、塔架、爬梯、平台、围栏、通廊等保护设施应牢固、稳定、可靠，高度超过胸部（1.2m～1.5m）。
	4.25.2　危险部位应有安全警告标志，安全标志应符合GB 10396-2006的规定。
	4.25.3　设备超出周围建筑物高度，应设置防雷装置，电机等易受潮设备应做好防潮防雨防护。
	4.25.4　主机设备应设置紧急排粮口，机体应设置检修门。紧急排粮口应对应设置为快开门机构。
	4.25.5　提升机止逆装置和低惯量泄爆口应符合LS/T 3514-1992的规定。
	4.25.6　单机传动部分外露回转件应有防护罩；危险部位应有警示标志等，全技术要求应符合GB　10395.1-20
	4.25.7　其它安全要求应符合GB 1039.1-2009的规定。

	4.26　噪声
	操作室不超过70dB；工作环境不超过85dB；风机处不超过90dB。
	4.27　粉尘浓度
	4.27.1　米机工程应设置风网除尘系统，吸出的粉尘能集中收集和清理，不能造成二次污染。
	4.27.2　室内低于5mg/m3。

	4.28　涂漆与外观质量
	4.28.1　设备色泽应基本一致，无明显凸凹缺陷；涂层颜色应均匀，不允许露底漆及涂抹缺陷。
	4.28.2　外观表面应平整，涂层均匀，无划痕硬伤，外观颜色均匀，不允许有明显凸凹、撞击、刮痕、裂缝、漏底漆等缺陷
	4.28.3　采用底漆和面漆应保证在使用一年内不变色、不脱落、不锈蚀。
	4.28.4　设备优先选用烤漆或喷塑，喷漆前应进行喷砂、喷丸、酸洗或磷化、清洗等。

	4.29　焊接质量
	所有单机、支架、爬梯、平台、围栏及连接件等的焊缝应均匀牢固、不得有气孔、夹渣、烧穿、漏焊、脱焊、气泡

	4.30　装配质量
	4.30.1　连接螺栓应紧固，无松动；密封应可靠，不应漏物料、漏气。
	4.30.2　两连接件表面应平滑，法兰、扶手、支架、爬梯、平台、围栏、通廊等应圆滑过渡、无尖角和突出物。

	4.31　使用说明书
	4.31.1　每台设备应有单独的使用说明书，成套设备应有规范的使用操作说明书。
	4.31.2　内容应齐全，能指导用户使用，有三包规定和安全注意指标，使用说明书的编制应符合GB/T 9969-20
	4.31.3　使用说明书应包括以下内容:


	5　试验方法
	5.1　试验准备
	5.1.1　按使用说明书要求将试验的米机工程调试到正常工作状态，并记录各机型的结构参数、配套电机额定功率、通风机
	5.1.2　按各机型的工作量、试验时间准备好试验用粮食。
	5.1.3　试验用仪器、仪表应经校验合格，并在有效检定周期内。

	5.2　测试条件
	5.2.1　试验场地和样机的安装应能满足性能试验各项测定的需要。
	5.2.2　试验过程中的机器操作和检验均由熟练操作人员进行操作。
	5.2.3　每台产品空运转时间不应少于30min。

	5.3　试验内容与方法
	5.3.1　组合清理筛
	5.3.1.1　杂质去除率、并肩石清除率等数据应符合本标准3.2的要求。
	5.3.1.2　杂质去除率测定：在样机工作稳定后，对进机粮油物料和清理后的物料分别取样3次，每次间隔时间15min，

	5.3.2　振动清理筛
	5.3.2.1　杂质去除率、并肩石清除率等数据应符合本标准3.3的要求。
	5.3.2.2　杂质去除率测定：在样机工作稳定后，对进机粮油物料和清理后的物料分别取样3次，每次间隔时间15min，

	5.3.3　去石机
	5.3.3.1　去石率测定：在样机工作稳定后，取300粒染色并肩石，分三次，每次100粒，间隔30min投入样机物料
	5.3.3.2　下脚含粮的测定：将所取下脚的样品称量，拣出正常完整粮粒，数其粒数，计算每千克下脚中含正常完整粮粒数，

	5.3.4　斗式提升机
	5.3.4.1　输送量、破碎率增值：按LS/T 3514-1992的规定测试并计算。
	5.3.4.2　提升带线速度用转速表测头轮转速，测量头轮直径并计算。

	5.3.5　带式输送机
	5.3.5.1　输送量按LS/T 3515-1992的规定测试并计算。
	5.3.5.2　输送带线速度直接测带速或用转速表测头轮转速，测量头轮直径并计算。

	5.3.6　埋式刮板机
	5.3.6.1　输送量按LS/T 3529-1995的规定测试并计算。
	5.3.6.2　线速度直接测带速或用转速表测头轮转速，测量头轮直径并计算。

	5.3.7　砻谷机
	5.3.7.1　胶耗的测定应满足3.8的性能指标要求。
	5.3.7.2　噪声测定：按GB/T 3768-2017规定的测定方法进行。
	5.3.7.3　轴承温升：采用测温计在试验开始和结束后测定轴承外壳的表面温度，计算温升。

	5.3.8　谷糙分离筛
	5.3.8.1　工艺性能指标的检测及使用可靠性的计算按LS/T 3524-1995的规定在生产流程中进行。
	5.3.8.2　噪声测定：按GB/T 3768-2017规定的测定方法进行。
	5.3.8.3　空载试验在额定转速下进行，运转时间不少于30min。
	5.3.8.4　轴承温升：采用测温计在试验开始和结束后测定轴承外壳的表面温度，计算温升。

	5.3.9　碾米机
	5.3.9.1　铁辊碾筋白口深度测定：采用随机抽取一个工件（或同批产品的试棒）用钢直尺直接测量其截面积上的白口深度。
	5.3.9.2　铁辊组件的辊筒筋尖对轴心线的圆跳动测定：采用打表法进行测量，将铁辊组件装置在偏摆仪或机床上，以铁辊组
	5.3.9.3　砂辊组件静平衡精度检验：采用平行导轨式静平衡架检验，按GB/T9239.14-2017执行。
	5.3.9.4　噪声测定：按GB/T 3768-2017规定的测定方法进行。
	5.3.9.5　轴承温升：采用测温计在试验开始和结束后测定轴承外壳的表面温度，计算温升。
	5.3.9.6　大米加工精度的检验：按GB/T 5502-2018执行。
	5.3.9.7　大米增碎率的检验：按GB/T 5503-2009执行。

	5.3.10　抛光机
	5.3.10.1　螺旋推进器与抛光辊的顺向错位用钢卷尺直接测量。
	5.3.10.2　噪声测定：按GB/T 3768-2017规定的测定方法进行。
	5.3.10.3　轴承温升：采用测温计在试验开始和结束后测定轴承外壳的表面温度，计算温升。
	5.3.10.4　大米增碎率的检验：按GB/T 5503-2009执行。
	5.3.10.5　大米温升的检验：在待加工的大米中，用温度测定其温度，同时记录试验场所室温。在米机运转30min后，用

	5.3.11　色选机
	5.3.11.1　单个执行单元单位时间处理量的测定与计算：在满负荷正常运行0.5h后，在色选工艺性能指标满足表4的要求
	5.3.11.2　空气过滤装置：查验供应商提供的产品技术资料中过滤精度是否符合GB 16798-1997的要求。
	5.3.11.3　电气安全测试按ICE 60204.1-2000及GB5226.1-2008中的要求进行。

	5.3.12　白米分级筛
	5.3.13　滚筒精选机
	5.3.14　钢板仓
	5.3.15　电气设备功能
	5.3.16　电机启动
	5.3.17　电机防护等级
	5.3.18　模拟显示屏
	5.3.19　远程控制系统
	5.3.20　离心式除尘器
	5.3.20.1　冷态性能试验：参照JB/T9054-2015制作试验台管路、测点和安装被测除尘器。冷态试验粉尘应采用
	5.3.20.2　热态性能试验：除尘器热态性能试验参照JB/T9054-2015进行，应保证测点设在气流稳定段截面，除
	5.3.20.3　除尘器压力损失测试可以采用环境气流直接进行测试。
	5.3.20.4　除尘效率测试采用质量法，发尘应在系统不发尘运转2min以上并清除收尘后进行，变负荷除尘效率测试应按处
	5.3.20.5　粉尘粒径分布测定结果需指明测定方法，测试分级效率的粉尘分析必须采用同种测法。

	5.3.21　袋式除尘器
	5.3.21.1　滤料形态性能的检测：合纤织造滤料的厚度按ISO 5084 1996的规定检测，合纤滤料及其复合滤料的
	5.3.21.2　滤料透气性检测:滤料透气率按GB/T5453-1997的规定检测，单位为m3（m2*min）,计算其
	5.3.21.3　滤料静态滤尘性能使用滤料静态性能测试仪检测，按GB/T6719-2009的要求进行检测。
	5.3.21.4　滤料动态滤尘性能使用滤料动态性能测试仪检测，按GB/T6719-2009的要求进行检测。

	5.3.22　溜管
	5.3.23　闸门
	5.3.24　安全
	5.3.25　噪声
	按4.26的要求在控制室内选3个点，室外应在操作人员经常活动的地方选5个点；风机应在其周围1米，距地
	5.3.26　粉尘浓度
	5.3.27　涂漆与外观质量

	按4.28的要求逐项进行检验，涂漆外观质量用目测方法检查，涂层厚度用涂层测厚仪测量，漆膜附着力用划格
	5.3.28　焊接质量
	按4.29的要求，目测及锤击检查焊接质量。
	5.3.29　装配质量
	5.3.30　使用说明书


	6　验收规则
	6.1　检验分类
	6.2　出厂检验
	生产加工期间应进行制造质量检测，每台单机和配件、电气设备都应按第4章相应的要求进行检验，每一项检验结

	6.3　验收方法
	6.3.1　主要性能检测验收为在米机工程安装期间进行现场安装质量抽查检验。
	6.3.2　米机工程完成调试并试生产运行状态稳定后，进行主要性能检测验收测试。

	6.4　不合格项目分类
	检验项目按其对产品质量的影响程度分为A类、B类、C类，项目分类见表10。
	6.5　判定原则
	6.5.1　采用逐项考核、按类判定的原则，当各类不合格项目数均小于或等于合格判定数时，则判定该米机工程为合格；当
	6.5.2　判定方案见表11。


	7　标志、包装、运输及贮存
	7.1　标志
	7.2　包装
	7.2.1　米机工程的包装由供需双方协商决定。
	7.2.2　每台单机随机应带下列文件：

	7.3　运输
	7.4　贮存

	8　验收报告
	8.1　验收报告内容
	8.1.1　测试时间、地点和有关验收过程的情况说明。
	8.1.2　米机加工系统简介包括米机结构、主要技术参数和测试条件（包括环境温度、相对湿度、大气压力，杂质去除率、
	8.1.3　附件：有关测试数据表，米机工程照片或工艺流程图和设备布置图，及米机前、后粮食含水率及水分不均匀度检测

	8.2　验收报告结论
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